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italienisch

In qualitd di produttore di componenti di sicurezza, la societd Cobianchi Liftteile AG & responsabile della
costruzione e della fabbricazione dei paracadute a presa progressiva Cobianchi PC30DA/PC60DA

Il presente manuale & stato redatto al fine di semplificare ai produttori di telai e alle imprese di montaggio la
produzione, la messa in esercizio e la manutenzione dei nostri paracadute a presa progressiva e sistemi di
frenatura.

Nel presente manuale, i modelli standard PC30DA sono indicati con un’altezza di posa di 180/240 mm, mentre i
modelli PC60DA, di 240 mm Qualora il tipo d'installazione a vostra disposizione sia diverso dall’esecuzione
sopra descritta, si raccomanda di contattare il proprio ufficio tecnico o il reparto costruzioni competente.

Sono di seguito riportate delle informazioni importanti da osservare, al fine di garantire sempre un'installazione e
un funzionamento corretti.

Al presente manuale devono essere allegati i seguenti tre disegni:

30DA-BAO1-2 PC3ODA Altezza di posa 180/200 mm Complessuvo FV con Nr pos
30DA-BAO1-6 | PC30DA — Altezza di posa 240 mm Complessivo FV con Nr. pos.
60DA-BA01-2 | PCB0DA — Altezza di posa 240 mm Complessivo FV con Nr. pos.

Il presente manuale & composto da alcune pagine di testo (in base alla lingua) e da tre disegni. Soluzioni
personalizzate per i clienti potrebbero richiedere processi di montaggio diversi. | paracadute a presa progressiva
e i sistemi di frenatura possono essere installati nella parte superiore e inferiore della cabina, tenendo conto
della posizione dell'albero di collegamento e della leva di sollevamento. Per maggiori informazioni al riguardo, si
raccomanda di leggere la nostra documentazione tecnica.

Con riserva di divergenze rispetto ai modelli standard qui descritti.

Prima dell’installazione:

i due tipi PC30DA e PC60DA sono attrezzati nella parte superiore come paracadute a presa progressiva, in
abbinamento ai sistemi di frenatura nella parte inferiore. Una coppia (unita di base) & composta da due testine
paracadute (Pos. 1). Possono essere ordinati con la leva di sollevamento verso I'alto o verso il basso. Verificare
che, sulle lamiere di guida (Pos. 11) la dicitura ,up* corrisponda a ,verso lalto®, e la dicitura ,down*, a ,verso il
basso®. Attenzione: le testine paracadute (Pos. 1) non possono essere ruotate a 180 gradi, inserite capovolte.
Tutti i dati d’esercizio riportati sull’etichetta dati si riferiscono all'utilizzo a coppie. Sulle testine paracadute (Pos.
1) sono riportati i numeri di serie. Questi numeri devono corrispondere ai numeri di serie riportati sulle targhette
dati incollate, nonché su quella allegata, corrispondenti, a loro volta, al numero di serie dell'impianto. In caso
contrario, significa che si & verificato uno scambio e si rendera quindi necessario contattare 'ufficio acquisti, il
proprio magazzino o direttamente il produttore.

1. Montaggio

1.1. Montaggio e regolazione delle testine paracadute
Normaimente, la fornitura comprende un'unitd di base (due testine paracadute verdi, Pos. 1),
completamente montata e con regolazione piombata. Accessori forniti su ordinazione: quattro fazzoletti
(Pos. 3), due piastre di supporto (Pos. 6), un martinetto sinistro e destro (Pos. 2), boccola di sgancio e
boccola di battuta (punto 8) e interruttore di fine corsa (Pos. 7). La boccola di sgancio (Pos. 8) e
l'interruttore di fine corsa (Pos. 7) sono montati sul lato della fune di regolazione. Le testine paracadute
(Pos. 1) sono sempre fissate al telaio paracadute con quattro perni (Pos. 13). | perni (Pos. 13) e i fori
d'inserimento negli alloggiamenti devono essere lubrificati.
Qualora siano previsti dei fazzoletti (Pos. 3), questi devono essere correttamente fissati al telaio con le viti
M12 e/o M16. Durante l'innesto dei freni sui fazzoletti (Pos. 3) della struttura del telaio, & assolutamente
necessario poter acquisire la coppia d'ingresso.
Le testine paracadute verdi (Pos. 1) vengono mantenute lateralmente in posizione neutra dalle molle di
compressione (Pos. 15). Su ogni testa viene inserita, dal lato del ceppo frenante (Pos. 10), una molla di
compressione (Pos. 15) su un perno (Pos. 13). La posizione delle teste paracadute (Pos. 1) si regola sul
lato opposto della guida agendo sulla vite di regolazione M6 (Pos. 14) Raccomandazione: la distanza dal
ceppo del freno (Pos. 12) al nastro di scorrimento della rotaia di guida deve essere pari a 2,0 mm. Non &
ammesso scendere al di sotto della larghezza minima della superficie di scorrimento delle ganasce dei
freni (Pos. 12). In un'installazione corretta, la distanza dalla base della struttura paracadute alla superficie
anteriore della guida & generalmente pari a 3-4 mm. Tale distanza deve essere calibrata lateralmente su
entrambe le strutture paracadute. In caso di necessita, riallineare i pattini di guida.
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1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

Montaggio dell’albero di collegamento tra la testina paracadute e le piastre di supporto

| doppi dispositivi d’arresto qui descritti sono realizzati per alberi di collegamento esterni. L'albero non &
incluso nella nostra fornitura. Utilizzare un condotto d’'acciaio da costruzione 20x20x2.5 o da 3 mm
secondo DIN2395-3. La rispettiva lunghezza dell'albero di collegamento & reperibile sui disegni allegati. La
costruzione delle piastre di supporto (Pos. 6) deve rispecchiare quanto riportato sui disegni allegati.
Attenzione: la_posizione dellalbero di collegamento deve corrispondere esattamente alla posizione
prevista. L'albero viene inserito dal lato della fine di regolazione nelle due piastre di supporto (Pos. 6) con
un manicotto d'arresto (verso il lato della fune di regolazione) e un manicotto di sgancio (Pos. 8).

Montaggio delle molle di torsione PC30DA

Il paracadute PC30DA viene fornito, secondo lo standard, con larghezza d posa di 180 mm su lato della
fune di regolazione, con una doppia barra di torsione e molla di torsione a sei ventose (Pos. 4). In caso di
larghezza di posa di 240 mm, il paracadute PC30DA, prevede, sul lato della fune di regolazione, una
doppia molla di torsione a 5 ventose (Pos. 4). La molla deve essere posta, sul lato della fune di
regolazione, in modo tale da impedire qualsiasi deformazione eccessiva dellalbero di collegamento.
Suggerimento per il montaggio iniziale: i bracci della molla di trazione (Pos. 4) sono precaricati al
montaggio (incrociati) Serrare a fondo la vite negli occhielli della molla di torsione (punto 4).

Montaggio delle molie di torsione PC60DA

Il PC60DA & dotato di due molle di torsione (punto 4a/b) Sul lato della fune di regolazione deve essere
installata una doppia molla di torsione a 5 ventose (Pos. 4a) e verso il lato della fune di regolazione,
una molla di torsione a sei ventose (Pos. 4b). Sul modeilo PCEODA, le due molle di torsione sono tese
verso lalto, mentre, verso il basso viene tesa solamente la molla di trazione su lato della fune di
regolazione (Pos. 4a). Suggerimento per il montaggio iniziale: i bracci delle molle di torsione (Pos. 4a/b)
sono precaricati al montaggio (incrociati) Serrare completamente le viti nell'occhiello della molla di
torsione (punto 4a/b).

Montaggio martinetto

Il martinetto (Pos. 2) & collegato al bullone a occhiello (Pos. 16) con le zeppe (Pos. 10). Sequenza da
rispettare: 1. posizionare il martinetto (Pos. 2) con foro oblungo sul bullone a occhiello (Pos. 16), 2.
premere la rondella per profilati a U sul bullone a occhiello (Pos. 16), 3. premere la molla di compressione
sul bullone a occhiello (Pos. 16) fino a comprimere leggermente la rondella per profilati a U e la molla, 4.
inserire il controdado nel bullone a occhiello (Pos. 186) fino alla fuoriuscita di circa una spirale filettata dal
dado. Introdurre quindi 'albero di collegamento nella piastra di supporto (Pos. 6) e nel martinetto (Pos. 2)
e, mediante la boccola di sgancio e la boccola di battuta (Pos. 8) posizionarlo nelle piastre di supporto.
Per introdurre al meglio l'albero di collegamento nel martinetto (Pos. 2), sollevare leggermente i ceppi
(Pos. 10). Verificare quindi che tutte le viti, i dadi e le viti di fissaggio della molla di torsione siano serrati
(Pos. 4), che i cunei (Pos. 10) delle due teste paracadute (Pos. 1) si sincronizzino su richiesta del
limitatore di velocita delle guide e si trovino in posizione aperta/posizione verticale di riposo. In
caso di grandi calibri, si raccomanda di rinforzare I'albero di collegamento.

Regolazione dell’interruttore di fine corsa

Sulla piastra di supporto (Pos. 6), serrare l'interruttore di fine corsa (Pos. 7) e verificare se il manicotto di
sgancio (Pos. 8), attraverso il movimento di rotazione dell'albero di collegamento, aziona l'interruttore
(Pos. 7) in entrambe le direzioni.

Targhetta dati

Prima di attaccare la targhetta dati in un punto ben visibile del telaio, verificare che la superficie sia
perfettamente pulita e asciutta. Evitare di toccare eccessivamente il lato adesivo della targhetta dati.
Procedere all'incollaggio premendo a fondo.

Targhetta dati su rotaie oliate

Ad ogni dispositivo paracadute previsto per I'utilizzo su rotaie oliate, & allegato un autoadesivo giallo, da
applicare in un punto ben visibile (ad es. sull'oliatore della rotaia). Utilizzare esclusivamente olio per
macchinari con viscositd ISO GL 68-150, senza additivi per alta pressione (olio di lubrificazione C
secondo DIN 51517, Parte 1). A fronte di questa applicazione, non utilizzare olio per il cambio, olio per
motore o per dispositivi idraulici che contengono spesso degli additivi.
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41.

4.2,

4.3.

4.4.

4.5,

4.6.

Allacciamento

Cablare P'interruttore di fine corsa (230V, 4A) (Pos. 7) e verificarne la funzione.

Allacciare la fune di regolazione con il connettore della fune (Pos. 9) al martinetto (Pos. 2). La forza di
sgancio necessaria al martinetto (Pos. 2) per innesto del paracadute & pari a 150 max. - 250N. E
necessario garantire che la forza di trazione generata nella fune del riduttore di velocita rilasciato sia pari
ad almeno 2 volte la forza necessario per innestare il paracadute (almeno pari a 300 N).

Messa in esercizio

Attenzione: Prima della prima prova d’arresto:

Verificare che le superfici delle rotaie siano prive di sporcizia, ruggini o vernici. | prodotti piti idonei sono
quelli per la pulizia a freddo o per la pulizia dei dischi dei freni.

In caso di rotaie oliate, utilizzare esclusivamente l'olio di lubrificazione C raccomandato, secondo DIN
51617, Parte 1, o equivalente, cosi come riportato sugli autoadesivi gialli.

Manutenzione
Premesso che i dispositivi paracadute siano installati correttamente, la manutenzione sara limitata alla
verifica di:

Stato delle rotaie:
in conformita alle istruzioni per la messa in esercizio di cui sopra.

Tiranteria d’attivazione:
azionamento sincronizzato del martinetto (Pos. 2), collegamento senza gioco con l'albero di collegamento,
movimento libero del martinetto (Pos. 2) e dei cunei (Pos. 10) nella direzione appropriata.

Interruttore di fine corsa:
funzionamento elettrico/meccanico, garanzia di funzionamento

Testine paracadute:
centrate, pulite

Guide in cabina:
in condizioni perfette, non estese

Pulizia:
In generale e in particolare in caso di montacarichi edili e nelle ricostruzioni, assicurarsi che le testine
paracadute (Pos. 1) siano protette dalla sporcizia dovuta a gesso, calcestruzzo, cemento malta e altri

materiali edili. Smontare e pulire eventuali teste paracadute sporche.

Rispettando quanto riportato su queste semplici istruzioni, la sicurezza dell'utente e dellimpresa addetta al
montaggio degli ascensori, sara notevolmente maggiore.

Weststrasse 16, CH-3672 Oberdiessbach Tel. +41 31 720 50 50 Fax +41 31 720 50 51 www.cobianchi.ch pagina 3/3



_.:sGIV 2x M2 —

/

475

N
_

Lange, Stichmoss +100mm

\

18

=
. e
-
M m m '
£~3
¥
(=]
=3
®)
@
(=]
Mw
R
= 5
] Wu_ m
m. g =
3 =]
EE
N 120
125 1 145 1165
ps3 260
Verbindungswelle ausserdiegend
20/20x25 oder 30 pach QIN 2395-3

mwaj

13

Dxe Anzohi der Befestigungsschrouben. sowe de Festigkert

ke Bohrongen n den Knoterblechen dienen 2ur Bef:

der Fengvortichtung s Ratmen.
durch den Ratmerhersietler anwendungsabhangig und

lmrvmmngm Troverse ung Hongewmkel mussen
{kenstruktronsbezogen terechnet werden.

!
|

3]

" -
I ;
= |-
as \
¥ S| a
Pany T
A4 - tum
Fan - ) _
A\
~ .w ()
Q- - & 2
1 | _
FanY —
q |-
x|
5 60 30 3 )17
120
| ectnisthe Anderungen vorhehalten|
2 Jugenschraube % [T T
2 Pruckfeder 180/2000m st - o
2 Finstellschrasbe M6 wk L
4_jwinahmeachse 180/2000m 3 B00-36-v3 |
2 Premsbatke 12 BODA-6-2
2_Fohrungsplatte 1 BODA- -ty
4 Bremsked 1 popa2-2-4
1 feilschlossgarnitur 9 V-Mz30-1
1 - Auslosehglse 8 Ju-Mz28-3
E [ 1 Endschatter 7 mz05-2
.w 1 ]2 Statzntech 6 BoDA-MZ45-3
1 |2 Fohrungsschuhplatte 130/200mm 5 BODAMZ4O-V-2
E 1_Rockzugfedersystem kpl 1 BONA-MZ25-3
m 1_k Knotenbiech 3 B00A-MZ15-1
5| 1 fteber ike 2 B0DA-MZ01-3
3| 1 Jirundeinheit 1 BODA-MI80D16H
§ st | Gogeos g Pos Mol
z |- Massstob | Gezerchnet
i Zusammenstellung 3
Bl 2u Betrigbsanteitung - e
g FV-Typ: PCODA mit EB=180/200mm - [emotzir
: (EefsTEmIE R
m Lobianchi Liftteite A6 wOD>IW>O._IN




5§z:§§
I} lk’g.‘
3 8 k1] — gi }'zi‘g
} 1953
szt
111334
zﬁgf B2
7xoB 2xM2— Eiégag
_\ B
a4 X p=: U
Ny B "
_ &
s ]
Q X
e} I Q
O =t
R )= -
o &
A7 —
2
D - | 8
2 i i |
Fan -
Q |- -
o _—
5 60 » | B n
Ausfehrung mit e 120
// Heberangriff unten
) 0+P < 2200kg. ohne Verstarkungsrohre
‘/ /“‘“"“‘—“ - : r T 0oP > Z200kg it Verstariungsrore [Tecrische Mnderungen vobetalten|
/ . e
: / prd 2 | 2 Jugenschroute %} F -
6 2 9 - | 2 Pruskfeder 180mm [ - —_— —
» o n % °5 2 [ -_pruckfeder 240mn 3 S
2 | 2 Finstellschrashe %[ C -
. 51165 118512051 225 1 25 - | 4_putoatmenchse 2i0nn B 0-3%-4 ]
Bl 380 4 | - Jutnobmenchse 240mm Bt 1500-36% T
2 | 2 premsbacke A" BomA-t6-2 b
' 2 | 2 Fohvungsplatte Ml BODA-f5-10h
Pt et L el 1
ater 3 . :
. STichmass « 4 1 | 1 Peilschiossoarnifur_ 9t FY-MZ30-1
\ange Stickmnss « 2. L 6 2 B B 1| 4 fnschiag - Auslosehdise g Mmzzes
/ g‘ 1 | 1 Fndschalter 7t T
& [ 1|1 pStoablech 6 - GODA-MZGS-3
E [ 1 R rbrngsschunptatte 240mm sk pomA-Mzio3 ||
é‘ 1| 1 Rockzugfedersystem kpl 4L BODA-MZZ5-3  JoS5h-windig
| g [ [ 1} Kooterblech ot Verstoriungsror | 3 | BODA-MZIO-V | i
=] 1] -k Knotenbledh 3 [ BooA-MZI9-1 ]
% 1 | 1 |2 Heber LisRe 2| Jo0nA-MZ01-1 N
O §-]1 inheit mit Verstarkongsror | 1 | Booa-MsODHY [
' Sl1]- inheft 1| BosA-N18ODIEH -
@ P -I \ = Anderurg Dalfied | o | six. Pos. | Werkstoll | Model! Bemerkungen
: . Massstab | Gezeumnet | 250809 | OH
) a ! LL' \ o o Zusammenstellung 13 [rrie] 250909
o @ g (o)} Zu Betriebsanleitung - begrett 250909 | HB
il I - FV-Tm PC30DA mit EB=240mm - Ersorz fr | -
estsirasse 16 (N- 3617 Coerdiesssach | o ithangshumser
Ausgabe. ololfz “ Tel +etl - 103172050 50 o
BOIEI0H | covianchi_wiftteite G iogomenihics - eescamenisiss 300A-BAO1-6




|

) . 1 0, 7 52 18 g )
] i 5 - Ausfatrung mit ¥ ¥§E
ﬁﬂl!’ 8' A 3.8 T Knotenblech v “’W"—\ 2 1 5 gég
P ! /f I 10 \ 2x Mt 1 § i f
Heberangriff oben 5 13 /// 2\ 7 52\;40 s p ,E E
[l 2xof? - \ \ [ \ g E! E
R X4
— 225k
’ e ! @ - |, §§§%E§
g w I | :
5 » NES +Ho—o Hith
C} - } ab I ! [ | I é_g_é__g.g.
g s | \¥Fh L =
~ Fan Fan 3
o) b @ l
1o - PN
§ [ y M]—||
- & [ R L _L__l,lf._
g OO / 2t
L ' S H 38 7
A " 0 %2 J Ausfehrung mit
y usfohrung mi Knotenblech KBO
/ Heberangriff unfen 10 .60 70 2. 8|, |
| / A \ - l—uebermiffom :
/ / 4 B §— Heberangritf unten Technische Aderungen vorbehalfen
K 2 | 2 jugenschraube %F - o
// / = \ \ 2 { 2 [rockfeder 5L - -
6 2 S| e S e g
| 16511651185 1 2051225 1 245 7 zr e 12_-——-%%%2 ]
p.] 380 2 | 2 Fomrungsplatte ni metm
4 | & PBremskel 1 komus |
1 | 1 beRsehlossgarnitur 9 E—W1 e
A _— 1| 1 Jnsthlag - Audosehase [} M228-3
B Embaubreite 240 1| 1 Endschalter 1k mMos2 | ’
28 o 3 1 1 [ 1 o Stotabtech 6 EODA-MZ45-3
g5 5 13 é‘ 1| 1_p Fohrngsschubplatte st O0A-H740-1 T
s £[ 1] pockasgtedersystem kpLbest aus 1] 4a |- pomwzs1 L
g% £ %mgﬂeﬂx S-windig, doppelschenidig 1 | b OIA-25-320 Jo5S)
B3 " _g‘ zugfeder 6-windi einschenklig I600A-25-42) 501
£9 288 2 |- | 1k Kootenierh B0 tnen 3L bowzes L
55 1| - Koolenblech KB loben) 3 [ pooaras1 | _
=85 g% g 1 | 1 Heber LisRe 2| BODA-MZOL1 |
£ § {1 uocenen 1| BOIA-NZAODS |-
z)= S 1| - fundeinheit 1| boarzuoue |
== iggﬁﬂ Andecurg Gotiedt | s | six Pos | werkstotf | Mool Beserkungen
BE |- Massstan | bezectnet | 250809 |  BH
§§s§§§ _ Zusammenstellung - e
!bEE i 2u Betriebsanieitung - [ [200909]
'§§i§§§ : FY-Typ: PL6ODA - |
H Ausgate: ajoir= o :::"--u - ui:mme*s'é-;';mm Zeictangsuner
ﬂg §£ 509510 _| covianchi_Liftiette '}5 atogohanimch - erpomgachih 600A-BAO1-2




1/2016

olol=In

Cobianchi Liftteile AG

EU-Konformitétserkldrung fiir Sicherheitsbauteile
EU-Declaration of conformity for safety components
Déclaration de conformité EU pour les composants de sécurité
Dichiarazione di conformita EU per i componenti di sicurezza

Hersteller / Manufacturer:
Fabricant / Produttore:

Beschreibung / Funktion:

Cobianchi Liftteile AG
Weststrasse 16
CH-3672 Oberdiessbach

Bremsfangvorrichtung gegen Ubergeschwindigkeit abwérts

kombiniert mit Bremseinrichtung aufwarts wirkend

Description / Function:

Progressive safety gear acting in downwards direction with braking device

as part of the protection device against overspeed in upwards direction

Préscription / Fonction:

Parachute & prise amortié contre vitesse excessive vers en bas avec

dispositive protégeant la cabine qui monte contre une vitesse excessive

Descrizione / Funzione:

Paracadute a presa progressivo contro velocita eccessivo verso in

basso con dispositivo contro velocita eccessivo verso in alto.

Typ ! Type ! Type / Tipo:

Seriennummer:

Serial number:

Numero de série:
Numero di fabricazione:

Baujahr / Year of manufacture:
Année de construction / Anno di fabricazione:

Harmonisierte Normen / Harmonized standards:
Normes harmonisées / Norme armonizzate :

Richtlinie / Directive / Directive / Direttiva:
Benannte Stelle der Baumusterpriifung:
Notified Body carried out EC certificate:
Organisme agrée / Organismo autorizzato:

Kennnummer / ldentification number:

numéro d'identification / numero di identificazione:

Bescheinigung Nr. / EC certificate nr.:
No. d’attestation / no. di certificato:

Q-Systemiiberpriifung erfolgt durch:

Quality production check / System de qualité verifié:

Organismo per controllo sistema:

Kennnummer / ldentification number:

Numéro d'identification / Numero di identificazione:

Ausgabedatum / Date of issue / Publié / Rilasciato:

Bestiitigt / Confirmed / Confirmée / Confermato:

PC30DA, PC60DA

Siehe Typenschild und Gravur auf Fangkopf
see typ plate and engraving on each safety head
gardez plaque de fabrication et gravure

vedi sulla targhetta e incisione

Siehe Typenschild / visible on type plate
visible sur plaque de caracteristique / vedi targhetta

EN 81-20/50: 2014

2014 /1 33/ EU

TUV-SUD Industrie Service GmbH
Westendstrasse 199

D-80686 Munchen

0036

PC30DA: EU-SG 505

PC60DA: EU-SG 506

TUV-SUD Industrie Service GmbH
Westendstrasse 199

D-80686 Munchen

0036

Oberdiessbach, 05.04.2016
COBIANCHI LIFTTEILE AG

Zentralsekretariat
i. A. Katja Schmid
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Entwicklung
i. A. Dominik Helfer
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