o[ofr-in Mn Instrukcja obstugi, wrzesier 2019
Cobianchi Liftteile AG Typ: PC250E, PC250U

Polski

Jako producent elementéw zabezpieczajgcych firma Cobianchi Liftteile AG jest odpowiedzialna za projektowanie
i produkcje chwytaczy Cobianchi (w dét, PC250E) oraz urzadzen hamujgcych (do gory, PC250U).

Niniejsza instrukcja obstugi zostata stworzona, aby producentom ram i firmom montazowym utatwi¢ produkcje,
wprowadzanie do obrotu i konserwacje naszych chwytaczy i urzadzen hamujgcych.

W niniejszej instrukcji przedstawiono standardowe wersje PC250E i PC250U. Jesli dostepny rodzaj montazu rézni
sie od opisanej tutaj wersji, nalezy skontaktowaé sie z biurem technicznym lub odpowiednim dziatem
projektowym.

Ponizej znajdujg sie wazne informacje, ktérych przestrzeganie we wszystkich przypadkach przyczyni sie do
prawidtowej instalaciji i dziatania.

Do niniejszej instrukcji obstugi muszg by¢ zatgczone nastepujgce rysunki:
Rysunek nr Typ hamulca Rzut pionowy, rzut poziomy, rzut boczny
250E-BA01-1 PC250E, PC250U Rysunek kompilacyjny FV z nr pozycji

Niniejsza instrukcja sktada sie z kilku stron tekstu ( w zaleznos$ci od jezyka) i rysunku. Rozwigzania specyficzne
dla danego klienta mogg warunkowa¢ odmienne procesy montazowe. Chwytacze i urzgdzenia hamujgce mozna
instalowac¢ na gorze lub na dole kabiny, biorgc pod uwage potozenie watu fgczacego. Aktywacja podnosnika
nastepuje na podnosniku wciggajgcym (poz. 14). Sita potrzebna do docisniecia gtéwnych szczek hamulcowych
(poz. 16) w stosunku do uktadéw resetowania szczek hamulcowych (poz. 18) do ogranicznikow obudowy (poz.
15) opiera sie na uzebieniu podnosnikdow wciggajacych (poz. 14). W pozycji kohcowej uzebienie to nie jest juz
angazowane. Informacje szczegdétowe nalezy pobra¢ z naszej dokumentaciji techniczne;j.

Zastrzega sie prawo odstepstw od opisanych tu realizacji standardowych.

Przed montazem nalezy uwzgledni¢:

Chwytacz lub urzgdzenie hamujgce sklada sie z dwu ustawionych i zaplombowanych gtowic chwytacza.
Wszystkie dane wydajnosciowe na tabliczkach znamionowych odnoszg sie do zastosowania sparowanego. Na
wszystkich gtowicach chwytacza wybite sg numery seryjne. Numery te muszg by¢ zgodne z numerem seryjnym
na naklejonych oraz na zatgczonej tabliczce znamionowej i by¢ przyporzadkowane do numeru fabrycznego
urzgdzenia. Jesli tak nie jest, doszto do pomytki i konieczna jest konsultacja z dziatem zakupéw, wtasnym
magazynem lub bezposrednio z producentem.

Zabezpieczenia transportowe (poz. 20, korbowody miedzy blachami weziowymi (poz. 5)) muszg by¢ usuniete
przed montazem.

1. Montaz

1.1. Montaz i wyréwnanie gltowic chwytacza
Standardowo gtowice chwytacza sg dostarczane w petni zmontowane i wyregulowane za pomocg czterech
blach weztowych (poz. 5). Plyty wsporcze (poz. 6), 0$ podnosnika (poz. 1i 2), tuleja zwalniajgca ogranicznik
(poz. 1b) i wytgczniki krarncowe (poz. 7) sg zamontowane przy znajdujgcym sie wewnagtrz wale fgczagcym
po stronie liny regulacyjnej.
Blachy weztowe (poz. 5) nalezy przykreci¢ do ramy za pomocg wystarczajgcej liczby srub M20. Moment
dziatajgcy na konstrukcje ramy za pomocg blach weztowych (poz. 5) podczas hamowania musi byc¢
bezpiecznie pochtaniany. Potgczenia srubowe nie mogg zaktécac koniecznego przemieszczenia bocznego
obudowy (poz. 15) na osiach montazowych (poz. 4).
Szyna prowadzgca musi znajdowac sie doktadnie pomiedzy blachami weztowymi (poz. 5), aby mozna byto
zapewni¢ wystarczajgce boczne przesuniecie obudowy (poz. 15) na osiach przyjmujgcych (poz. 4). Gdy
urzagdzenie zabezpieczajgce jest wigczone, zadna obudowa (pozycja 15) nie moze dotykaé¢ blachy
weziowej (pozycja 5).
Obudowy (poz. 15) sg utrzymywane w neutralnym potozeniu za pomocg wkfadek (poz. 17). W obrebie luzu
miedzy szyng a wktadkg (poz. 17) obudowy muszg mie¢ mozliwos¢é tatwego przesuwania sie na osiach
montazowych (poz. 4). Jesli tak nie jest, nalezy sprawdzi¢ wktadke i odpowiednio jg skorygowaé
(naprezenie potgczenia poprzeczka - blacha weztowa).

1.2. Montaz watu tgczacego pomiedzy gtowicami chwytacza
Waly taczgce nie nalezg do zakresu dostawy Cobianchi Liftteile AG.
Przy znajdujgcym sie wewngtrz wale tgczgcym przycieta na odpowiednig dtugosé (Srednicéwka -358 mm)
rurka stalowa formowana @50x5 mm zgodnie z DIN 2391, musi by¢ przyspawana do bokéw (poz. 8) . Boki
(poz. 8) nalezy przykreci¢ do watu zwalniajgcego (poz. 12).
Przy znajdujgcym sie na zewngtrz wale fgczgcym przycieta na odpowiednig dlugos¢ (Srednicéwka -490
mm) rurka stalowa g50x5 mm zgodnie z DIN 2391 musi zostaé przyspawana do przewidzianych bokéw
(poz. 2a).
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Po zainstalowaniu walu laczacego nalezy sprawdzié, czy dzwignie mozna latwo obréci¢ recznie.
Podnosniki wciggajace (poz. 14) obu gtowic chwytaczy muszg jednoczesnie zaczepi¢ sie na obu szynach
prowadzacych. Przy bardzo duzych srednicowkach moze by¢ konieczne dodatkowe podparcie watu
taczacego z powodu ugiecia (lozysko ptywajace).

1.3. Montaz plyt wsporczych i podnosnikéw

Jesli nie sg wstepnie zamontowane, plyty wsporcze (poz. 6) nalezy przykreci¢ zgodnie z rysunkiem do
blach/y weztowej (poz. 5). Ustawi¢ tuleje zwalniajgcg ogranicznik (poz. 1B) i wsungé o$ podnosnika (poz.
11 2). Rolka wytagcznika krancowego (pozycja 7) musi leze¢ we wgtebieniu tulei zwalniajagcej (pozycja 1b).
Nastepnie zamocuj podnosnik (poz. 1 i 2) za pomocg $ruby (poz. 3) na podnos$niku wciggajgcym (poz. 14)
i osi podnosnika (poz. 1 i 2). Przed dokreceniem $rub i przeciwnakretek sprawdzi¢, czy podnosniki
wciggajace (poz. 14) znajdujg sie w pozycji spoczynkowej (chwytacz catkowicie otwarty), a podnosniki (poz.
11 2) i ptyta wsporcza (poz. 6) sg rownolegte, patrzgc od goéry. Nastepnie dokreci¢ wszystkie Sruby i
przeciwnakretki. Teraz nalezy sprawdzi¢, czy podnosnik (poz. 1 i 2) moze swobodnie przemieszczaé sie
do géry i na dot. Przed zaczepieniem sprezyny nawracajgcej (poz. 10) do ramy zaczepu (naciggnaé
wstepnie sprezyne 5 - 10 mm) sprawdzi¢ recznie, czy uklad dzwigni wigczajgcej jest tatwy do
przesuniecia.

1.4. Tabliczka znamionowa
Przed przymocowaniem zatgczonej tabliczki znamionowej do dobrze widocznego miejsca na ramie,
przeznaczong do tego powierzchnie nalezy oczysci¢ i catkowicie wysuszy¢. Powierzchnia przyklejenia
tabliczki znamionowej nie powinna by¢ w duzym stopniu dotykana. Po przyklejeniu dobrze docisngé.

1.5. Tabliczka informacyjna oleju do szyn
Do kazdego chwytacza oraz urzgdzenia hamujgcego zatgczona jest naklejka informacyjna. Nalezy jg
umiesci¢ w miejscu dobrze widocznym (np. na smarownicy szyny).
Zalecany olej smarny: Oleje smarne HLP zgodnie z DIN 51524, cze$¢ 2 lub poréwnywalne olje, lepkos¢
ISO VG 68-150.

2. Podiaczenie i requlacja
Wytacznik krancowy (230 V, 4 A) (poz. 7) okablowac i sprawdzi¢ dziatanie.
Line regulacyjng potgczy¢ z koncowym potgczeniem liny zestawu blokady liny (poz.9) z podno$nikiem (poz.
1i2).
Niezbedna sita zwalniajgca na podnoéniku do witgczenia chwytacza wynosi max. 250 - 300 N. Nalezy
upewni¢ sie, ze wytworzona sita rozciggajgca w linie ograniczajgcej aktywowanego ogranicznika predkosci
jest co najmniej dwa razy wieksza niz sita wymagana do wigczenia chwytacza (jednak co najmniej 300 N).

3. Uruchomienie
Uwaga: Uwzgledni¢ przed pierwszg prébg chwytacza:
Powierzchnie jezdne szyn prowadzacych nalezy zawsze oczysci¢ z brudu, ochrony przed rdzg i wszelkiej
farby. Najlepiej nadajg sie do tego Srodki do czyszczenia na zimno lub $rodki do czyszczenia tarcz
hamulcowych.
Do szyn nalezy stosowac¢ oleje HLP zalecane zgodnie z zielong naklejkg informacyjng (DIN 51524, czes¢
2, lepkosc¢ 1ISO VG 68-150).
Przed pierwszym uzyciem konieczna jest kontrola chwytacza zgodnie z EN81-20 (6.3 ff.).

4. Konserwacja (wg EN 13015:2001+A1:2008 (Zatacznik A, Punkty A.1 i A.2)
Jesli chwytacze i urzgdzenia hamujgce sg prawidlowo zamontowane, konserwacja ogranicza sie do
kontroli:
4.1. Stanu szyn:
zgodnie z powyzszymi instrukcjami uruchomienia
4.2. Dzwigni zwalniajacej:
Synchroniczna reakcja podnosnikdéw wciggajgcych (poz. 14), bezluzowe potgczenie watu tgczgcego,
swobodny i ptynny ruch podnosnikéw w odpowiednim kierunku
4.3. Wylacznik krancowy:
dziatanie elektryczne / mechaniczne, gwarancja uruchomienia
4.4. Glowice chwytaczy:
wysrodkowane, czyste
4.5. Prowadnice kabiny:
w idealnym stanie, nie rozciggniete
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4.6. Czystosé:
Generalnie, a w szczegdlnosci w przypadku wind budowlanych i podczas remontéw, nalezy zadbac¢ o to,
aby gtowice chwytaczy byty chronione przed zanieczyszczeniem gipsem, betonem, cementem, zaprawa,
zwirem lub podobnymi materiatami budowlanymi. Zanieczyszczone glowice chwytaczy muszg byé
wymontowane i oczyszczone.

5. Trwalos¢

Interwencje chwytaczy z podwyzszong predkoscig zwalniania do 2.63 m/s powodujg duze zuzycie na
elementach hamujgcych. Jesli jest ono zbyt duze, chwytacz moze zawiesé. Zanim zuzyte elementy
hamujgce doprowadzg do niedostatecznych efektdw hamowania, chwytacz musi zosta¢ sprawdzony lub
wymieniony. Nalezy to zrobi¢ po konsultacji z producentem, najpézniej po trzech prébach chwytania przy
predkosciach nominalnych powyzej 1,6 m/s i obcigzeniu 100% lub wigkszym.

Préby chwytania nalezy dokumentowaé w dzienniku urzadzenia (data, rodzaj testu, predkos¢, zatadunek,
droga hamowania, opdznienie, zdarzenia specjalne, wiza ...).

Przestrzeganie tych prostych instrukcji moze znacznie zwigkszyé bezpieczehstwo uzytkownika windy, a takze
firmy instalacyjne;j.
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Die Bohrungen in den Knotenblechen dienen zur Befestigung
der Fangvorrichtung im Rahmen.

Die Anzahl der Befestigungsschrauben, sowie die Festigkeit
der Verbindung von Traverse und Hangewinkel mussen
durch den teller ngig und
konstruktionshezogen berechnet werden.
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Die Bremseinrichtung aufwérts PC250U ist analog, jedoch um 180° gedreht
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