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作为安全部件的生产商，Cobianchi Liftteile AG 公司负责设计和生产 Cobianchi 渐进式安全钳（向下，PC250E）
和制动装置（向上，PC250U）。 

制订本使用说明书的目的是在渐进式安全钳和制动装置的生产、流通和维护过程中为框架生产商和装配公司提供

帮助。 
 
在本使用说明书中记录标准结构 PC250E 和 PC250U。如果您面前的安全类型与这里所述的结构不同，请您向技
术部门或相关的设计部门求助。 
 
以下是在各种情况下有助于实现正常安装和运行的重要提示。 
 
在本使用说明书必须附上以下图纸： 

图纸编号 制动器型号 正面图、平面图、侧视图 

250E-BA01-1 PC250E、PC250U 带有位置编号的渐进式安全钳装配图 

 
本说明书由几页正文页（根据不同的语言）和一页图纸构成。客户专有的解决方案可能导致安装流程有所不同。

在考虑连接轴位置的条件下，渐进式安全钳和制动装置可以安装在轿厢的上或下方。在拉入升降器（序号 14）上
进行升降器啮合。所需的力将主制动蹄（序号 16）朝制动蹄复位系统（序号 18）方向压至外壳的挡块（序号 15），
通过拉入升降器（序号 14）上的轮齿实现这个过程。在终端位置上，这些轮齿不再啮合。详细说明请参见我们的
技术资料。 
 
保留与这里所述的标准结构所有不同的权利。 

 
在安装前请注意： 

渐进式安全钳或制动装置由两个已调整且已铅封的止动头构成。型号标牌上的所有性能说明均指的是成对使用的

情况。在所有止动头上都冲压了序列号。这个编号必须与标签、随附的型号标牌上的序列号以及设备的工厂代号

一致。如果不是这种情况，则存在混淆且必须向采购部门、自己的仓库咨询或直接向制造商咨询。 

在安装前，必须拆卸运输保险装置（序号 20，角撑板（序号 5）之间的连接杆）。 
 
 1. 安装 

 1.1. 止动头的安装和校准 

标准做法是所提供的止动头已经安装和调整并附带四个角撑板（序号 5）。对于内置的连接轴，支撑板（序
号 6）、升降器轴（序号 1 和 2）、挡块触发套筒（序号 1b）和限位开关（序号 7）安装在限速器钢丝绳一
侧。 

必须用足够多的螺栓 M20 将角撑板（序号 5）拧紧到框架上。必须可靠地吸收在制动过程中通过角撑板
（序号 5）作用到框架结构上的力矩。螺栓连接不得影响外壳（序号 15）需要在定位轴（序号 4）上进行
的横向位移。 

导轨必须准确位于角撑板（序号 5）之间，这样才能确保外壳（序号 15）在定位轴（序号 4）上进行的横
向位移足够充分。在安全钳已接合状态下，外壳（序号 15）不得接触角撑板（序号 5）。 

外壳（序号 15）借助衬垫（序号 17）保持在中性位置上。在导轨和衬垫（序号 17）之间的间隙内，外壳
必须可以自如地在定位轴（序号 4）上移动。如果不是这种情况，必须检查安装情况并进行相应校正（横杆
和角撑板连接张力）。 

 
 1.2. 安装止动头之间的中间轴 

在 Cobianchi Liftteile AG 的供货范围内不包含连接轴。 

对于内置的连接轴，将已切割成适当长度（净尺寸 358 mm）的 ø50x5 mm DIN 2391 成形钢管与侧壁（序
号 8）焊接到一起。侧壁（序号 8）必须被拧紧到触发轴（序号 12）上。 

如果连接轴外置，则必须将已切割成适当长度（净尺寸 490 mm）的 ø50x5 mm DIN 2391 成形钢管与指定
的侧壁（序号 2a）焊接到一起。 

在完成中间轴的安装之后，检查用手是否可以轻松转动连杆。两个止动头的拉入升降器（序号 14）必须同
时与两个导轨啮合。如果净尺寸特别大，连接轴可能因为弯曲问题需要额外安放（浮动轴承）。 
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 1.3. 支撑板和升降器的安装 

如果尚未进行预安装，则必须根据图纸将支撑板（序号 6）拧紧到角撑板（序号 5）上。固定挡块触发套筒
（序号 1b）并将升降器轴（序号 1 和 2）推入。限位开关（序号 7）的滚轮必须在触发套筒（序号 1b）的
凹槽中。随后，用螺栓（序号 3）将升降器（序号 1 和 2）固定到拉入升降器（序号 14）和升降器轴（序
号 1 和 2）上。在拧紧螺栓和锁紧螺母之前，检查拉入升降器（序号 14）是否处于静止位置（安全钳完全
打开）以及从上面看，升降器（序号 1 和 2）和支撑板（序号 6）是否平行。随后，拧紧所有螺栓和锁紧螺
母。现在检查升降器（序号 1 和 2）是否可以向上和向下自由移出。在安全钳框架上挂入复位弹簧（序号 
10）之前（将弹簧预张紧 5 至 10 mm），用手检查接合杠杆系统的移动是否灵活。 

 
 1.4. 型号标牌 

在将随附的型号标牌安装到框架上的显眼位置之前，清洁规定区域的表面并让将其完全晾干。不得大面积

接触型号标牌的粘贴表面。粘贴后，将其牢牢压紧。 
 

 1.5. 导轨润滑油提示牌 

每个渐进式安全钳或制动装置都附带了一个绿色的提示标签。应将其放置在显眼的位置（例如：轨道注油

器上）。 

建议采用的润滑油：符合 DIN 51524 第 2 部分要求的 HLP 润滑油或类似润滑油，黏度等级 ISO VG 68-150。 
 

 2. 连接和设置 

为限位开关（230 V、4 A）（序号 7）布线并检查其功能。 

将限速器钢丝绳用钢丝绳连接组件（序号 9）的钢丝绳末端连接器与升降器（序号 1 和 2）相连。 

用于接合渐进式安全钳所需的升降器（序号 1 和 2）上的触发力最大为 250 至 300 N。应确保触发的限速
装置在限速钢丝绳中所产生的拉力至少为接合渐进式安全钳所需力的二倍（但至少为 300 N）。 

 
 3. 调试 

注意：在首次止动尝试时应注意： 

无论如何，都应除去导轨的工作面上的污物、防锈剂以及可能含有的表层涂色。最好使用冷态清洁剂或制

动盘清洁剂。 

应使用黄色标签上推荐的 HLP 润滑油（DIN 51524，第 2 部分，黏度等级 ISO VG 68-150）作为轨道润滑
油。 

在首次投入运行之前，必须根据 EN81-20（第 6.3 章及以下内容）检查安全钳。 
 
 4. 保养（根据 EN 13015:2001+A1:2008（附件 A，第 A.1 和 A.2 点） 

如果已经按规定安装了渐进式安全钳或制动装置，则保养仅限于检查以下内容： 

 4.1. 导轨的状态： 

根据上述的调试说明 

 4.2. 触发连杆： 

拉入升降器（序号 14）的同步响应、中间轴的无缝连接、升降器是否可以沿相应的方向自如移动 

 4.3. 限位开关： 

电气/机械功能、确保操作 

 4.4. 止动头： 

对正中心、干净 

 4.5. 轿厢的控制： 

状态正常、未扩大 

 4.6. 整洁性： 

特别是对于建筑用电梯以及在改装时，应确保止动头不会被石膏、混凝土、水泥、灰泥、砂石或类似建筑

材料所污染。必须拆卸并清洁已脏污的止动头。 
 
 5. 使用寿命 

用最高 2.63 m/s 的更高的触发速度啮合安全钳将导致制动元件的磨损增大。如果磨损过大，将导致安全钳
失灵。在已磨损的制动元件导致不充分的制动效果之前，必须修复或更换安全钳。最晚在用 1.6 m/s 以上的
额定速度以及 100% 负荷或更高负荷进行三次制动测试后，必须与制造商进行协商。 

在设备手册中记录止动测试（日期、检测方式、速度、负荷、制动距离、减速、特别事件、签名等）。 
 
如果注意了本说明书的内容，可以明显提高电梯使用者以及安装运行时的安全性。 
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 Zeichnungsnummer
 FV-Typ:

 Änderung: (Datum / Index)

 Ausgabe:

 Ersatz für:

Zusammenstellung

250E-BA01-1

Die Bohrungen in den Knotenblechen dienen zur Befestigung
der Fangvorrichtung im Rahmen.
Die Anzahl der Befestigungsschrauben, sowie die Festigkeit
der Verbindung von Traverse und Hängewinkel müssen
durch den Rahmenhersteller anwendungsabhängig und
konstruktionsbezogen berechnet werden.
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Dargestellt ist die Bremsfangvorrichtung PC250E (abwärts).
Die Bremseinrichtung aufwärts PC250U ist analog, jedoch um 180° gedreht
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Verbindungswelle aussenliegend
eingeschweisst, ø50x5 nach DIN 2391
Länge: Stichmass -490
(nicht im Lieferumfang)

Verbindungswelle innenliegend
eingeschweisst, ø50x5 nach DIN 2391
Länge: Stichmass -358
(nicht im Lieferumfang)
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Seriennummer

9.5

4 4 Transportsicherung 20 - -
2 2 Synchronisationseinheit 19 - -
4 4 Bremsbackenrückstellsystem 18 - -
2 2 Einlage 17 - 250E-60-X -
4 4 Bremsbacke 16 - 250E-16-4 -
2 2 Gehäuse 15 - 250E-11-2 -
4 4 Einzugheber 14 - 250E-08-X -
2 2 Wellenendstück 13 - 250E-06-2 -
2 2 Auslösewelle 12 - 250E-06-1 -
4 4 Auslöseverbindung 11 - 250E-05-1 -
1 1 Rückzugfeder 10 - HL20-20-1 -
1 1 Seilschlossgarnitur kpl. 9 - FV-MZ30-1 -
- 1 2 Flanken kpl. 8 - DA-MZ12-2 -
1 1 Endschalter 7 - DA-MZ05-2 -
1 1 2 Stützbleche 6 - 250E-MZ45-1 -
1 1 4 Knotenbleche 5 - 250E-MZ19-1 -
4 4 Aufnahmeachse 4 - 250E-36-1 -
2 1 Heberangriffschraube 3 - 250E-03-1 -
1 - 2 Heber FWA kpl. inkl. Heberachse,

Anschlag- Auslösehülse kpl. und
Flanke 50
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